f Workstatipraxis
!t Warkzeugscharfen

1/ Fir eine liickenlose Passung twischen
Spanbrecher und Hobeleisen wird die Spiegel-
fiiche vor neuen Eisen auf elnam diamant-
beschichteten Schartblock (Eormung 300 bis
600} unter Wasserzugabe plan pbgerichiet,
(iben Sie vorwiegend mittig Druck aus!

G BM-Praxintipp

BM-Serie: Werkzeugschirfen Tell 3 — Hobeleisen

Hobeleisen scharfen

Auch wenn der Hobel heute durch die Weiterentwicklung der Schieiftechnik
nicht mehr das Mittel der Wahl zum Gidtten von Holzoberfidchen ist, stellt er
noch immer ein wichtiges Werkzeug im Alltag des Schreiners und Tischigrs
dar. Unser Autor gibt Tipps flir das Scharfen von Hobeleisen. orR. RUDOLF Dick
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2|I|r ZFurn Ernelen einer geraden Schneide 51
ein absolut planer Scharfstein Voraussetzung
Hight cs.{hlﬂ"l’l:-'l{' Chmine konnen anbweder auf
Massschbeifpapier (Kbriung 30 bis 60], das auf
elne Glasplatte aufgelegt wird, oder einem
Abrichtblock abgerichtet werden

31; Flr das Scharfen dient ein Stein der
Kﬁrl‘llll‘lg 200 bis 1200, Eine ‘E-rl'll*:ll'i.'hrurll.:
hilft, den Fasenwinke! [Standard 25°) exakt
einzuhalten. Uben Sie nahe der Schneide
Crwck auf das Eisen aus und dreben Sie den
Stein fur =ine 3|i."'i|:|‘IrI'I.r|5.iHIf .ﬂ.b|1ut.|:ur|3.

4]" Beim Abrishen aul esmam Stein der
sdinung 4000 bis 13000 wird das Eisen auf
der Fasensaite im gleichen Winkel wie baim
Schirfen gefithrt, aul dem Spieged [dsst man
es ganzflachig aufliegen und macht Bewe
gungen vonwiegend langs our Schneide.

5/ oie Lippe des Spanbrachers muss auf
dem Eisen dicht anliegen. Man erziett den er
torderbchen Freiwinke], wenn man be) der Be-
arbaitung die Hinterkante des Spanbrechers
auf einem ca, 10 mm tiefer legenden An-

S I-.I.13 aufliegen Kissl.

I Die Technik des Hobelns, eines in cinem Kor
pus zwangsgefihrien Eisens zum Glithen won
Hodz, wurde vermutisch im antiken Bom er-
fumdan, In der Folge war der Hobel In seinen
zahibesen Varianten Uber zwel Jahriausende
himweg aus dem Werkreugsats des Schreingrs
und Zimmerers nicht mehr wegzudenken. Ob-
wohlerseit dem Einzug der Maschinen invie
len Werkstatben nur noch ein stiefmiitter-
liches Dasein fristet, stent der Hanidhobel i
heute fast symbolhaft flir das schreinerhand
werk, Wer Holz als naturlichen Werkstoff
schatzt, wird auch heute noch mit Freade den

E;llrfiiri."i-ﬂr optimale Funktion sollte die
spanhrecher-vorderkante mit elner klainen
60°- bis 75"-Mikrofase versehen sein und na-
he der Schneidante lisgen {Abstand 0,2 bis
1,5 mim, j& nach Spanabaahmel.

Handhobel einsetzen. Gibt e abwat Schidne-
res; abs mit dem gul geschirften Putzhobel
hauchdinne Spane abzuziehen und sich am
seidigen Glanz und der so erzeugten Obertld-
che zu erfrewent Doch wie jeder weils, hat das
Hobein seine Tucken, Da Holz sin Faserwerk
ctoff ist, kanm es =vor allem bei abfallendem
Faserverlauf — zum voreilendan Schnit? und
ru Einristen kammen. Dies ruverhindern, st
Aufgabe des Spanbrachers, Unser Ziel ist also
nicht nur das Scharfen des Eisens, sonderm
aech das korrexte Anpassen und Justieren des

Spanbrechers, |

7/ €in Hauch von Holz: Um solche Spane
mit einer Starke van unter 171000 mim 2u er-
zewgen, muss das Hobsleisen rasiermesser
scharf saln.

Dier Autor

Dr-Ing,. Rudolf Dick st u. & Verfasser des
Buchs Holzwerkzeuge scharfen” Vom
Stechersen bis zum Bohrer —gde S mit
traditionellen Mitteln die scharfsten
tchnelden erzielen (B 08,3014, 5 33
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